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WYMAGANIA OGOLNE

Okre slenia podstawowe:

obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
budowla stanowigca calos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami
i urzgdzeniami;

budynek - obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach;

budowa - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe. nadbudowe obiektu budowlanego;

roboty budowlane - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce
na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego;

remont - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie
budowlanym robdét budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego,
a nie stanowigcych biezgcej konserwacji;

urzadzenia budowlane - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne
zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu
zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym
stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod smietniki;

teren budowy - nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktorej prowadzone sg
roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza
budowy;

Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do
nadzoru nad realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy;

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy;,

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego;



. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogoélne
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w ramach zadania:

REMONT POMIESZCZEN URZEDU GMINY W KAMIENICY

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p.1.1

1.3. Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w n/n ST obejmujg wymagania wspoélne dla rob6t obejmujgcych
remont pomieszczen Urzedu Gminy w Kamienicy

1.4. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Roboty remontowe nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlang oraz wiedzg
techniczna w zakresie zgodnym z przedmiarem robét. Wszelkie watpliwosci
dotyczgce zakresu robot, jakosci materialtbw czy sposobu wykonania
poszczegollnych elementow zamodwienia nalezy rozstrzygng¢ przed ziozeniem
oferty przetargowe;j.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg, ST i zaleceniami inspektora nadzoru, jako
przedstawiciela Zamawiajgcego.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy protokolarnie
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi oraz 1 egzemplarz dokumentacji i Specyfikacji Technicznej.

1.4.2. Zgodno $¢ Rob6t z dokumentacj qi ST

Dokumentacja i Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania
wyszczegolnione choc¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczeh w dokumentacii,
a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic przedstawiciela Zamawiajgcego,
ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty
i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg i ST.

Dane okres$lone w dokumentacji i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od



ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na
niezadawalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwiocznie
zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.3. Bezpiecze instwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0s6b
zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.4.4. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i
urzgdzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.4.5. Informacje o terenie budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu wykonywania robot
remontowych w okresie trwania realizacji, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego Robat.

Koszt zabezpieczenia nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

W przypadku remontu pomieszczen zlokalizowanych w domach studenckich,
Wykonawca jest zobowigzany w spos6b zapewniajgcy bezpieczne uzytkowanie
korytarzy oddzieli¢ miejsce wykonywania robo6t remontowych. Wykonawca ma
obowigzek utrzymania porzadku i czystosci na biezgco.

Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy zrédio prgdu i wody oraz umozliwi korzystanie
przez pracownikdw z wyznaczonej toalety, a Wykonawca ma obowigzek korzystaé
Z niej w sposob nie powodujacy zniszczen i dewastacii.

Roboty remontowe wykonywane b edg w budynkach b edgcych w catkowitym i
ciagtym u zytkowaniu w trakcie ich realizaciji.

Wykonawca zobowi gzany jest do koordynacji robot podczas realizacji r obot
remontowych tak, by umo zliwié prace pracownikom Urz edu Gminy w
Kamienicy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wyposazenie, ktérego nie mozna wylokowacé
Z pomieszczeh na czas prac remontowych, zardwno za stan ilosciowy jak i



jakosciowy. Do obowigzkbw  Wykonawcy nalezy réwniez  konieczne
przemieszczanie mebli i wyposazenia w obrebie terenu budowy.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wbudowania

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
wbudowania Wykonawca przedstawi szczegOtowe informacje dotyczgce tych
materiatbw — aprobaty techniczne, swiadectwa zgodnosci z PN (w przypadku
stosowania materiatow z importu)

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy beda
one potrzebne do wykonywania robot, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wkasciwos¢ do robot.

Miejsca czasowego skiadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach. Materialy zamienne bedg posiadaty parametry
techniczne nie gorsze od przedstawionych w dokumentacji technicznej.

Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to
wymagane. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany
do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadaé¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji ST i wskazaniach inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkow umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.



4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i whlasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot.

Wykonawca bedzie wusuwa¢ na biezgco, na whasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy oraz dziedzincach i placach przy budynkach, w
ktérych prowadzone bedg roboty remontowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdow i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg wymaganiami ST oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robo6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie,
dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako $ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggngc¢ zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jakosci materiatow.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie

wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy
— Dokumenty laboratoryjne
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci



materialtdw bedag gromadzone przez Wykonawce.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Powinny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie inspektora nadzoru.
— Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy (remontu) zalicza sie nastepujgce dokumenty:

[protokoty przekazania terenu budowy,

[protokoty narad i ustalen,

Cprotokoty odbioru robat,

[korespondencje na budowie.
— Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty budowy bedg =zawsze
dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawione do wglgdu na 2zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie
z dokumentacjg i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora
nadzoru o zakresie obmierzanych robot i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed
tym terminem.

Jakikolwiek btgd Ilub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robaot.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
ustalonej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okre slania ilo $ci robot i materiatow
Obmiar rob6t i ilosci materiatdw, dokonywany bedzie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie ofertowym i przedmiarze robot

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robat,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.



Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

1) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

2) odbiorowi czesciowemu

3) odbiorowi koncowemu

4) odbiorowi pogwarancyjnemu

8.1. Odbiodr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje inspektor nadzoru.

8.2. Odbior cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru

8.3. Odbior ko ncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja
i stwierdzi ich wykonanie.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych
z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia Ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

lloS¢ robodt okresla sie na podstawie dokumentacji z uwzglednieniem zmian



zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Prace remontowe opisane w dokumentacji wykonywane bedg w kilku etapach
obejmujgcych remont grup pomieszczen (po kilka pomieszczen), uzaleznionych
zakresem (wielkoscig) od szczegotowych zapotrzebowan okreslanych przez
Zamawiajgcego na biezgco w trakcie trwania umowy z Wykonawca.

Etapy robot mogg rozni¢ sie zatem wielkoscig (iloscig robot).

Ceny jednostkowe bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



SCIANKI DZIAt OWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru $cianek dziatowych z piyt g-k zwigzanych z
wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie $cianek dziatowych z ptyt g-k. Obejmujg prace

zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem $cianek
dzialowych wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj a

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- postawienie nowych Scianek z ptyt g-k
- Sciany murowane z bloczkow z betonu komérkowego gr. 11,5cm

1.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
polskimi normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna.

1.2. Ogolne wymagania dotycz gce robét

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych
z wykonywaniem scianek dziatowych z ptyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnosé
z umowg, pozostatymi SST i poleceniami zarzagdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga

akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST.



2.1. Scianki wewn etrzne i wypekienia

2.1.1. Scianka dziatowa lekka

- 1x ptyta GK — 1x1,25 cm,

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-75, profil pionowy stalowy CW-75,
- ptyta z welny mineralnej gr. 5,0 cm,

- 1x ptyta GK — 1x1,25 cm,

1.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1.Do wykonania rusztow scian, oktadzin scian powinny by¢ stosowane ptyty GK,
ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125,
gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1l:
1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 pym (2759/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczehn wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak
dla ksztattownikéw stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana

papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,



2.2.4. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegoblnych Producentow.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, tgczenia
ksztattownikbw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byc¢
stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujgce.

2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy piytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych powinny byé stosowane gipsowe masy szpachlowe
przeznaczone do spoinowania.

Do koncowego szpachlowania pityt powinna by¢é stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowaé¢ srodkami transportu do przewozu materiatow
oraz drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania pityt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami

producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych roboét. Na
zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow



potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania pityt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami

producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysoko$ci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow
atmosferycznych.

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowacC sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi
Srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty
powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwaltownie opuszczane, nawet
z niewielkich wysokosci. Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub
zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wplyng niekorzystnie, na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych
towarow. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na whlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny byé sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na
zmiany pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty
narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne.



Ciezkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu
opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

- Piyty gipsowe przechowywac w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym
podtozu.

- Piyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy skladowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnos¢ poditoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone piyty tak, by karton byt
przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt
nalezy uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robot przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu $scian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudéw

- sprawdzenie katéw i poziomow pomieszczenia i instalacii

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3. Zakres robot zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementow poziomych (profile "U") oraz
elementéw pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci piyty i
musi byc¢ tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich
potozenia; profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu
ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do elementéw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony
przez liczbe catkowita bedzie rowny szerokosci piyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub
specjalna gilotyna dzwigniowa.

- Dlugosc profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.
- W $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie
wykonywania rusztu.

- Mozna stosowac¢ oscieznice zarowno drewniane jak i stalowe. Jedynym
warunkiem jest dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci
2 mm.



Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podiodze. Stuzg do tego specjalne
katowniki przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu scian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych
dopuszcza sie stosowanie stupkow przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6
mm.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy
stupki przyoscieznicowe, tworzgc rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawac zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto
wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Piyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien byc¢
mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia piyt nie
wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna tgczy¢ pityt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno byc¢
odsuniete od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do sufitu po to,
by ptyty mogly sie swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych,
ciezaru wkasnego i zmian wilgotnosci.

- Piyty przykrecic jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc
ustawienie stupkow.

- Utozy¢ plyty z welny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata
ona ptyt g-k (gr. ptyt z welny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos$¢ profili
rusztu).

- Po utozeniu wetlny nalezy zamocowac¢ ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposéb,
aby potgczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych U-55 do elementow
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow.

Dopuszczalne jest prowadzenie w $cianie pojedynczych przewodow elektrycznych.
Powstate przy tym otworki uszczelni¢ zaprawg gipsowg. Oceny pozarowej
projektowanych elementow suchej zabudowy dokonuje sie przede wszystkim pod
katem reakcji jego elementow (konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k, wetna
mineralna) na potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest
zastosowanie materiatow niepalnych i uniemozliwiajgcych kapanie i

odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materiatowe okreslajg
normy i badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materiatdw, sprzetu i
Srodkow transportu podano w OST .



Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatow i
urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci
robét na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm
lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

Kontrola jakosci wykonanych rob6t sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (Scianki, obudowy,) z
dokumentacja kosztorysowg

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m)
- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzeh lub uszkodzen

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni piyt

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST .

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze. Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot
podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty.
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogollne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami
Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jakos¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:
- stan i wyglad scian, obudéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania
i sztywnosci



- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow
- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST .
Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci rob6t, w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzgcych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujgcych. Oznaczanie zmiany wymiarow

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan



ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z rozbiorka.

1.2. Zakres robot

— Demontaz listew przysciennych z drewna lisciastego lub PVC

— Rozebranie wierzchniej warstwy posadzek

— Rozebranie posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych

— Rozebranie posadzek z ptytek PCV

— Rozebranie posadzek z desek

— Zeskrobanie i zmyciu farby w pomieszczeniach

— Demontaz wyposazenia instalacyjnego (oprawy swietlne, gniazda, przetgczniki,
grzejniki)

- Usuniecie z terenu budowy materiatu z rozbiérki

— Wywiezienie materiatu z rozbiorki

1.3. Materiaty pochodz ace z rozbiorki

Gruz betonowy i inne materiaty z rozbiorki (wyktadziny, ptytki, elementy drewniane,
itp.) zostang ztozone przez Wykonawce w kontenerze w miejscu wskazanym przez
inspektora nadzoru w sgsiedztwie budynku tylko czasowo i bedg niezwiocznie i na
biezgco wywozone na wysypisko odpadéw. Tereny na ktérych skladowane bedg
kontenery na materiaty rozbiérkowe muszg by¢ utrzymywane stale w czystosci.

1.4. Sprzet
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna.

1.5. Transport
Samochod wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkla i gruzu na odpowiednie
sktadowiska. Nie nalezy uzywa¢ gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

1.6. Wykonanie robot

Prace rozbiorkowe wykonywac recznie ze wspomaganiem mechanicznym. Przy
wykonywaniu robét rozbiorkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw
BHP i wykonac¢ stosowne zabezpieczenia.



PODLOZA | POSADZKI, OKE ADZINY PODtOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru poditozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach
planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i
posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV , klasa Scieralnosci: P, klasa uzytecznosci: 34/43,
grubosc¢: 2,0 mm

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES uktadane na klej metodg
kombinowana,

- warstwy samopoziomujgcej i wyrownawczej,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien
przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji
wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami
polskimi i europejskimi oraz z OST .

1.5. Wymagania ogolne dotycz gce robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, urzgdzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowsa.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc z
dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w OST.

2.1.1. Preparat gruntujgcy

Do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem Srodowiska
zewnetrznego, nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z
materiatdbw ceramicznych (np. muréw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu
oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby
silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji cienkowarstwowych
tynkow mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajgcych do podtoza
powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna
go stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor

dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze
reaguje ze skladnikami powietrza i wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej
reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu
zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadow
atmosferycznych sptywa po niej w sposob swobodny, dodatkowo jg oczyszczajgc.
Roztwdr penetruje w gigb materiatu, zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom
paro przepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia,
kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.1.2. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.1.3. Plytki — gresy

Nalezy stosowaé ptytki ceramiczne pigtej klasy twardosci o przeciwposlizgowej
powierzchni, na schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych

- antyposlizgowos¢ R9

- scieralnosc¢ 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szeroko$¢ £ 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8,

- Scieralnosc V klasa Scieralnosci,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

2.1.4. Listwy cokotowe z glazury



Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach
sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej
W zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymatos¢ nie jest
dopuszczone.

2.1.5. Klej do piyt i ptytek

Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o
przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz
klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi
mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktore bedzie
nanoszony z dodatkiem srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by¢ odporne na
korozje, trwate oraz posiadac przeciwposlizgowe wykonczenia.
Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w
poszczegolnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujgca
Stosowac zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej
niz 2 MPa , kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.1.10. Posadzki z wyktadzin rulonowych — PVC, charakteryzujgca sie parametrami:
klasa scieralnosci: P
klasa uzytecznosci: 34/43
grubosé: 2,0 mm
warstwa Scieralna: 2,0 mm
zabezpieczenie powierzchni: PUR
odpornosc¢ na kotka foteli
wyktadzina wywinieta na sciany z uzyciem profili przysciennych
Wz0r i kolor wyktadziny ustalane z inwestorem
Zaprawy klejowe do wyktadzin rulonowych, zalecane przez producenta;
Sznur do spawania wykfadzin rulonowych w kolorze odpowiadajgcym
kolorowi spawanej wyktadziny, sr. 4mm;
Listwy progowe aluminiowe;
Kolory zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.

3. SPRZET



3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
3.2. Wymagania szczegbtowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochroneprzed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomochniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac¢ drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- harzedzia lub urzgdzenia do ciecia,

- waiki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia poditoza,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2. Wymagania szczegOtowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge
wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac¢ scisle

obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych. Sktadowanie -ptytki sktadowaé w



pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST.

5.1.1. Wyktadziny PCV

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
-wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych

np. technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub

masami naprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronic
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory
lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji

klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych

wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢é przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje
klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata
powierzchnie podtoza.

Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢
zebow konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé
nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x 50 mm — 3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm



- 200 x 200 mm — 6 mm

- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosic¢ okoto 1

m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubosc¢
warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rbwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej
uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungc po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozyciji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé¢ i odsungc na szeroko$¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania’. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W
przypadku ptytek uktadanych na zewnagtrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod
cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe
kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce
szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek
nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym

pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle

i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna ggbka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone



specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.
Przed przystgpieniem do ukfadania posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac¢ jedynie na podkiadzie, ktérego
prawidtowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika
budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie rob6t i przez kilka dni po wykonaniu
posadzki temperatura powietrza nie powinna byc¢ nizsza niz 5 stopni C,

c) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w
posadzce powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze
spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii

wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem
nalezy usuwac niezwitocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym
w kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny

poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym

miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szeroko$¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej
nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2mm nalmi3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3 mmnalmi5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej
powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin
miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
stosowac¢ wkiadki dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

i) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona



cokotami o wysokosci 100 mm,; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z
posadzka,

J) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk
dwdch odmiennych posadzek — posadzki te powinny byé odgraniczone
materiatem podanym w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypetnic¢ spoiny
zaprawg do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce
wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac
specjalne wkiadki.

Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie
powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.1.3. Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanies¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej,
przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy
preparatu (przy bardziej nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg
silikonowg mozna przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy
preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywac na podtozach,
w ktérych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu) znajduje sie
materiat nieodporny na rozciehczalnik organiczny, np. styropian znajdujgcy sie pod
warstwg zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu
pomieszczenia nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie
pozostawia¢ otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKO SCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w OST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.2. Dokladno $¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartosc wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczac 3%,
- badanie podktadu za pomoca faty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac



przeswitow wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma,

- doktadnos¢ wykonania podktadu powinna byc¢ taka, aby odchylenie posadzki
ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm na catej diugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania

- Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

6.4. Wymogi szczegbtowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robat, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robdét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami
OST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robd6t (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robat.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnosc i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegoélnych warstw

6.5. Badania przed przyst gpieniem do robot zwi gzanych z wykonanie
wyktadzin

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykladzin badaniom
powinny podlega¢ materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania robo6t oraz
podtoza.

Wszystkie materiaty i, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢
parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatdbw dostarczona na
budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé
wiasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu
powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot



wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem

wymaganej szorstkosci,

- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-
metrowej taty i poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin
z

dokumentacjg projektowg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te
szczegoblnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt,
rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robot ,zanikajgcych”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST. llos¢ wykonanych Roboét okresla sie na
podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

2.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér materiatow i robot

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku

zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.



8.2. Nie dopuszcza si e stosowania do robét materiatow, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatdbw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowa ¢€:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OgOllne zasady ptatno sci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2. Skitadniki ceny

Cena Rob6t obejmuije:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatéw,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- utozenie piytek, wyktadziny dywanowej na zaprawie klejowej, posadzki zywicznej
epoksydowej,

- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE



PNEN -14041 Posadzki z wyktadziny dywanowe]

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Pilytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.



POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z
zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg
prace zwigzane z dostawg materiatdbw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok,
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj a

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- przygotowanie podtoza — Sciany,

- malowanie tynkow,

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogdélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robét zwigzanych
z wykonywaniem powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnosc¢
Z umowag, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdbw i ich rodzaju podano w Ogdlnej



Specyfikacji Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolitg
mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6itego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.4. Rozcie nczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos$¢ — 6—-8 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka,



pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybéw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” scian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania scian w
pomieszczeniach szczegolnie narazonych na rozwdj grzybdw plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN
13300

zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli
sie na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na
nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy Szorowanie powinna sie
charakteryzowaé nastepujgcymi parametrami:

- klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie z6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podioza,

- nie kapigca.

2.6. Srodki gruntuj ace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkoéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.



3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowa¢ $rodkami transportu do przewozu materiatow
oraz drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, waiki, tasma malarska,

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogoélnej Specyfikaciji
Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym  wplywem  czynnikéw
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Stare, zagrzybione powioki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem $rodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na
opakowaniu tego srodka). Oczys¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne
ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz poditoze Srodkiem dezynfekujgcym. Umytg
powierzchnie maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkow przed
przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, rowne, wolne od pylu i
zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob doktadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie
moze odbywacé sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosic¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzgdzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,



— usunieciu usterek na stropach i tynkach. ]
Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po
3-4 tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podio zy

5.1.1. Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc,
naprawione przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow,
naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powiloka lecz
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje
sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachlowka epoksydows.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow,
plam i odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu
srodkdw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierébw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe



jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby
w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

- jakos¢ zastosowanych materiatdw i wyrobow

- przygotowanie podifoza — podioza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez
rys i uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spojne na catej
powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekdéw i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs¢ koloréw muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich

wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,



— dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powioki na zarysowanie i
uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w
ramach

poszczegolnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar
robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg rob6t jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

2.3. Malowanie scian i sufitow

Malowanie $cian i sufitow nalezy oblicza¢ w m2 w Swietle $cian surowych.
Wysokos¢ mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie $cian i sufitow z profilami ci  ggnionymi lub ozdobami
Oblicza sie zwiekszajgc uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozdob. Jezeli

Sciany sg gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni
malowanych sufitow.



7.5. Malowanie nadpro zy

Przy malowaniu $cianami $cian, jezeli nadproza sg rOwniez malowane z
powierzchni ich nie potrgca sie otworow do 3m, 2. jezeli oScieza i nadproza sg
malowane woOwczas potrgca sie powierzchnie otworéw, mierzong w $Swietle
oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic).Nie potrgca sie jednak
otworow i miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potrgca sie
doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podio za

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie
po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2. Odbidr rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powitok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu roéwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatdbw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkag
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podioza polegajgce na probie
poderwania ostrym narzedziem powitoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub



szmatka.

8.2.6. Wyniki odbiorow materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych
ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie
powierzchni

$cian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzgdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogolne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



